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ICML 55.1 asignaturas —
FACTORES

Proceso de seleccion de lubricante

Seleccidn del proveedor de
lubricante

S5M, R3P, R4M, R5M,
Habilidades H/M, H8M, C4M, A8M,
E4M
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.. , \ON DE LUB
Conservacion de Energia, SELECC R'CANTE : s
Salud y El Medio Ambiente (E)

Conservacion de energia, salud e impacto al

medio ambiente

Almacenamiento y disposicion de materiales y

aceite usado

Administracion de fugas

Entrenamiento en conservacion de energia,

salud y medio ambiente

KPIs de conservacion de energia, salud y medio
ambiente
Monitoreo de Condicidn, Analisis de

Sistema de identificacion de
lubricante

Optimizacion y consolidacion S3P, R3P, H2P, H6M, C1P,

C2P, A4P, E3M

Maquina

Entrenamiento en seleccion de
lubricante

S1P, S2P, S3P, S4M, S6K,
R2P, E4M

Lubricante

KPIs de seleccidon de lubricante

R1P, R4M, R5M, HIP, H2P,

: - Lubricacion H3P, H4M, H5M, H6eM, CI1P,
Lubricante y Solucion de Problemas (A) - Al : E3M
- ecepcion y Almacenamiento
Seleccidn de maquinaria para monitoreo de de Lubricantes (R) Herramientas RIP, RSP, H2P, H3P, HoM,
condicion y programa de analisis de lubricante /@SCENDTM CIP, C2P, A4P, E2P ESM
Conjunto de pruebas para el andlisis de lubricante I Proceso de control de calidad I . R3P, R4M, H5M, H6M, CIP,
- Periédico y en linea By (ONorn . . Inspeccion C2P, A2P, A4P, A5M, E3M
R2P Almacenamiento de lubricantes vy ’ ’ ’ ’
Seleccidn de fuente de datos para analisis de cuarto de lubricacion ROP H5M. HEM. A1P
lubricantes - Laboratorio en sitio, laboratorio v - o Analisis ADP AZP AAP ASM
externo y sensores en linea I R3P Practicas seguras de lubricacion I de lubricante ’AGI\;I, A8},< ’
Métodos vy herramientas de muestreo I el AClmINSIEEeN e e Ees I Solucién H5M, HEM, C1P, C4M,
i i A de problemas A5M, AeM, A7M, E3M
Seleccidn e integracion de tareas de inspeccion R5M Slr:r:;ecneanrg:rem?;r?tce)n recepcion’y |
y monitoreo de condicion Ple . Residuos S4M, R1P. R3P, R4M, CIP,
., .y : ., e | S derecepciony I C2P, E2P, E3M
gglleucgllrir;sltee!mltes e interpretacion de analisis R6K Almacenamiento

S1P, H2P, H3P, C3M, E1P,

Energia £oK

Solucion de problemas y analisis causa raiz Etapa ciclo de vida 3

| | L — Manejo y Aplicacion
Entrenamiento en monitoreo de condicion,

R3P, R4M, C2P, C3M,

. ¥ .
analisis de lubricante y soluciéon de problemas de Lubricantes (H) "- Recuperacion A2P
KPIs para monitoreo de condicidon, analisis de lubri- Tareas de aplicacion de lubricantes S2P S6K. R2P. R3P, RAM.
cante y solucion de problemas H2P Configuracion de la maquinaria < ., R6K, H4M, H7M, HOK,
= Gestion
. . D A . fivos d . 5’ C3M, C5K, A3P, A7M,
I R uzp  Dispositivos de manejo v - ASK, E2P, ESK
. . » aplicacion de lubricantes
Control de Contaminacion y i ctracion del ;
o . . ministracion del programa de La tabla de arrib t ferenci da de los 12 t tral
Reacondicionamiento de Lubricante (C) Ham o Pros el ostandar ICML 551 con los 40 factores del rafico ASCEND™ ICML 551

es un estandar publicado por el Consejo Internacional para la Lubricacion de

» gam ™ R . . s S . ..
1A i . o, Maquinaria titulado Requisitos para la Lubricacion Optimizada de Activos Fisicos
Exclusion de contaminantes Graflco ASCE N D HS5M Rutas de lubricacién Mecanicos. Este estandar fue desarrollado por la contribucién colaborativa de

Remocidn de contaminantes y 45 expertos en la materia en lubricacion, analisis de lubricantes, monitoreo de

reacondicionamiento de lubricante 3 Niveles * 6 Etapas del ciclo de vida ¢ 40 Factores H6M P ractlc§§ Y herram|ent_as d_e 523: Ig:wog,stcaop:kilglt?w?f?éan?ggtjglr;a:ipéfez ggszcs)gEdr\elsﬁtlc\é?igsarreecjiirsei?g;apgrg|a
Respaldado por ailos de experiencia probada, el grafico ASCEND™ de Noria es una Inspeccion de la maquinaria certificacion ICML 55.1. ) _
Objetivos de control de contaminacion herramienta efectiva para evaluar el estado actual de su programa de lubricacidn H7M  Sistema de metas y recompensas Mas Informacion sobre este estandar en lubecouncil.org.
_ _ . contra los estandares de clase mundial. El grafico ASCEND™ consta de tres niveles:
Entrenar_nl.ento e_n control de_contamlnauon y i \ Plataforma, Gestion y Entrenamiento, y KPIs. Estos niveles estan divididos en seis H8M Entrenamiento en manejo y N '”
reacondicionamiento de lubricante etapas del ciclo de vida de la lubricacion, comenzando con la seleccion del lubri- aplicacion de lubricantes K a”
KPIs de control de contaminacién v p’ataforma (P) c_ante, y gc_mhene 40 factores. El grafico ASCEND_”T le proporciona una represe_ntactl'on oK KPIs de manejo vy aplicacién de _
reacondicionamiento de lubricante visual eficiente para ayudarlo en la transformacion de su programa de lubricacion. lubricantes nOHamX ‘ +52 477 711 2323

Vea Noria.mx/Ascend para mas detalles del uso de este grafico.




